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- Francia 4 - Giappone 4
- Germania 6 - Grecia 1
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- Ungheria 3



; 2008 NEW
21 HORIZONS
AT OF TEXTILE
coNGRESS | FINISHING

MIERCOLES/ WEDNESDAY 7

CONF. HA

LL 7

9,00

hairm.: Dr. Canal

JUEVES/ THURSDAY 8 VIERNES/ FRIDAY 9
CONF. HALL 1

IChamﬂ Dr. Blanes

930 l6ESSION:E.Cim B Csiszar
9,30 - :
10.00 Ed1 Marti Ad Tolksdorf
10,00 - - ;
1030 B2 Hori A16 Siemesmeyer | D6 Sfiligoj-Smole
10,30 F65 INAUG. CONF.
1100 |U. Casas- V. Fabregat A35  Santamaria B24 Marek
e COFFE BREAK POSTER SESSION
11,30 “hairm.: Dr. Naik Ghalnn.: Dr. Carrion
12,00 10  Hook D28 Blanes Naik
12,00 . . o
12.30 |A42 Valldeperas 12 De Clerck P12 D1 Freddi
12,30 P13 CLOSING
13.00 |A32 Andras 1 Lopez ONF.
13,00 LUNCH A: Current development and research, in
15,00 |bleaching, coloration and finishing.
15,00 || Chairm.: Dr. Hook : Surface treatments of textiles: plasma,
1530 |(A43  Bozic enzymes, and radiations.
15,30 C: Clean technologies &
16,00 |[MG fenoisto design.
16,00 D: Nanotechnology &
16,30 textile finishing.
16,30 uﬁ;a:m_.: Dr. Marti E: New finishes for technical textiles and new
17,00 47 Carrion textile structures.
17,00 a2 vidal F: Developments in finishing textile
17,30 machinery.
17,30 G: Developments in textile testing and
18 Rosace
18,00 ﬂA : instrumentation.




%

N

2] HORIZONS
IFATCC OF

INTERNATIONAL

EARCELGAA Bivk FINISHING

Research supporting creativity: new processing technologies for
Improved aesthetic and functional properties of textiles
Freddi - Gigli

Lf . k' .-'.
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Figure 1. The ltalian T/C sector in 2001-2006.
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Research supporting creativity: new processing technologies for
Improved aesthetic and functional properties of textiles

Freddi - Gigll

Table |, Classification of lectures given at the 3 latest AICTC national congresses (2005-

2007)
Topics Mumber of lectures
RES IND Total

Textile chemistry’ 2 B 8
Manotechnaology
s Plasma 4 4 a
= Other surface modification

techniques® B 7 15
Biotechnology” 2 i 3
Others® a 3 11
Topics: preparation, dyeing, printing. “Topics: nanoparticles, nanocapsules, cyclodextrins, nanoem

antimicrobials, nanotubes, ulirasound. sol-gel treatments, ete. "Topics: enzyme treatment of textiles.
polymers, nancfibres, energy and waste management, marketing, quality/safety’ environment.

Table lll. Industrial Enzymes.

Target fibre Process stage Main enzyme
Cotton Scour Pectinase
Bleach Glucose oxidase b
Depilling and softening Cellulase
Denim abrasion Cellulase
Lyocell Defibrillation Cellulase
Flax Retting Pectinase®
Ramie Preparation/degumming Pectinase/xylanase
Wool Scour Lipase
Softening Protease
Silk Degumming Protease
Polyester Oligomer removal Cutinase®

Surface modification

Target auxiliary

Process stage

Main enzyme

Starch
Tallow
Peroxide
Dye

Desize

Desize

Bleach clean-up
Reactive dye rinse
Denim decolorization

Amylase
Lipase
Catalase
Peroxidase
Laccase

“Some evidence of (pre-)commercial application
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Ricerca di Base

- Variation in dyeing characteristics for PET-fibres: the effect of dye-fibre interactions

- Ozone: New Tendency in textile finishing

- Composite materials with anorganic nanofibres disposed in the form of geopolymer matrix

- Different Strategies to Modify Cotton Properties

- Textile modification using supercritical fluid and/or electron beam irradiation techniques (tentative)
- Extractable heavy metals in dyed textiles:verification of the test method

- Application of HMDSO Plasma Polymerization as a Novel Textile Finishing Process

- Surface modification of poly-(ethylene terephthalate) by lipolytic enzymes

- Modelizacion de los efectos del color en la proteccién UV ejercida por tejidos de algodon
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Ricerca pre industrializzazione

- Dendrimers finishing influence on color assessment of CO/PES blend fabrics
- Electrochemical Processes in Textile dyeing-State of the research and development activities
- A DBD plasma machine in textile wet processing

- Application of enzymes in wool dyeing
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Applicazioni industrial
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- New Fluorocarbon Resin Development

- New developments in fluorocarbon finishing of textiles

- New developement in Continuous Dyeing of Polyester/Cotton Blends

- Industrial Atmospheric Pressure Plasma (APP) treatments-Grinp Technology

- Formaldehyde-an unavoidable or avoidable risk in pigment printing

- Solutions for digital textile printing chanllenges

- Acqua zero — an enviromental-friedly and cost-effective innovation
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Variazione delle caratteristiche di tintura delle fibre PES: interazione fibra colorante
De Clerck (Ghent University -Belgio) Al12

Il presente lavoro permette di avere una panoramica generale dei vari metodi che possono essere
utilizzati per valutare I'interazione fibra colorante. Nel caso specifico si evidenzia I'interazione tra
PES e colorante disperso.

r{mg /gl
e

Figqure 3. Optical cross-sections of dyed FPET fibras.

. /// J Microscopio elettronico a scansione

B o= = =
e W

time in the dyebath.

Coloranti antrachinonici (AQ) e benzodifuranone (BzDF)
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Ozono: nuova tendenza del finissaggio tessile
Perincek (Ege University - Turchia) E13

L’0zono puo essere applicato in svariati ambiti tessili:
- riducente chimico; Table I. Physical properties of ozone [4]
- disinfettante;

facilita i idil . . Physical Property Value Physical Property Value
- Tacliita | pr_oceSS| _ I avaggl_o’ Molecular weight 48.0 g/mol | Density, gas (0°C, 101 kPa) | 2.144 kg.m™
- decolorazione dei coloranti; Boiling point (101 kPa) [ -111.9°C Density, liquid (-112°C) 1358 kg. m”
- processi denim; — Mellting point -11922.17:;3 ‘u’isl.j:r.nsityi liquid (-183°C) 11.272*1}33 Par.1s
i Ll n s . ritical temperature | -12. eat of vaporization 2 kJ.mo
aumento_tlnglbmta e stampa della lana; Crifical pressure 553 Vpa
- candeggio.
Vantaggi:

- Grado di bianco maggiore rispetto al processo tradizionale (20%-30%);
- Minor tempo di esercizio (tempi trattamento 1-5 min);
- Minor consumo di acqua e prodotti chimici;

- No utilizzo prodotti organici alogenati (AOX). Risultati sperimentazione'

Svantaggi:
- Elevata perdita di resistenza;
- Ingiallimento del materiale; Grado di bianco incrementato tra il 20-34%

- Azione corrosiva sui macchinari. Lignine (juta) eliminate per || 70%
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Materiali compositi con fibre inorganiche disposti sotto forma di matrice geopolimerica
(allumino silicati -Si-O-Al-O-) Pernica (Liberec University — Czech R.) D23

»

.

Obiettivo: valutare la differenza tra un materiale composito (matrice geopolimero) in presenza e assenza di
fibre di rinforzo (vetro, carbonio)

NOWADAYS
Proprieta: -
- Insolubili in acqua; reservoir with
- Fire-resistent non produce combustione */"""m"“'"ﬁ“
- Resiste a temperature > 1000°C s gy

formation of jet /]\_—charged jet

- Bassa conducibilita termica. ik

voltage ;;

/ \
counter \ )
electrode / /| N\ fiber mat

Resina geopolimerica High-Termal Silica.
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Differenti strategie per la modificazione delle proprieta del cotone
Miranda (Minho University - Portogallo) B34

Obiettivo: modificare la superficie del cotone (CO) per renderla tingibile in assenza di Sali.
Conclusioni: W A0 S S
RO _{_,r./’ MCHhCI
Oﬂ n

- E’ possibile sintetizzare I'amido cationico dalle patate, ma non da quello di mais.

Figure 2 — Structure of cationic hydrolyzed starch.

- CO modificato in assenza di sali si presenta piu tingibile rispetto al CO non modificato nelle analoghe

condizioni.
- CO non modificato tinto con processo tradizionale presenta comunque lesaurimento migliore
|I'1| 8
f,\ ||| , / \:-,
Ilf \ | | / \
l,"l \ ll,' ‘ & \\
. II| ".III |h'.'| ‘ / ‘ e Unreated cofon WA SRl ——
| : / -
H 020 | i | | —+— Treated Cotton (0.3g potaio)
S [ : '.III | .5::5 | ) N / /_ \ | [
ll'll -': Ill". |'ﬂ‘u| Il'fr“‘\'\ J).I ._ \ r/'lf L"I'\ [} . —-*’""/ / . \\ q:\‘\
. | \/ \ I,'-'u,l ||| A \ 1 e /:/ ol ;_::i\\ \
/i AN JA A AW SESsessEs o S Ny
| o o Wav I:‘.I)(b):rs femt) - N . e h \;;Trelength [I'II'I’IS]ED e .
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Estrazione di metalli pesanti da tessuti tinti: verifica del metodo di analisi
Tonetti (CNR-ISMAC - Italia) G39

Valutazione del cromo totale e del cromo esavalente tramite assorbimento atomico e spettrofotometria UV Vis
Substrato: lana tinta con colorante nero (cromo: non e indicato C.1.)

Risultati:

- Le condizioni operative influenzano i risultati del test (temperatura, rapporto bagno, tempo);
- Bassa riproducibilita.

Table 2: Mean value of total chromium concentration Table 3: Mean value of Cr V' concentration

Liquor Concentration (mg/k i i
TEST | T(%) rgtio (mg/kg) TEST | T(%) qutl._mr Concentration (mg/kg)

1h CV% 2h CV% ratio 1h CV% 2 h CV%
1 30T 1:50 102.08 58 108.62 23 1 30C 1:50 93.28 0.5 94.24 02
2 30T 1:100 103.04 6.7 120.00 0.2 2 30T 1:100 96.34 0.1 110.04 11.9
3 40T 1:50 119.20 0.2 130.18 1.2 3 40T 1:50 100.78 10.2 102.44 36
4 40C 1:100 132.96 0.8 132.78 3.2 4 40T 1:100 113.25 0.8 114.68 1.2
5 50T 1:50 121.18 3.2 97.80 0.2 5 50T 1:50 102.00 43 77.84 0.1
6 50T 1:100 134.32 4.6 133.16 8.9 6 50T 1:100 124.44 2.1 115.12 6.2
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Polimerizzazione dellHMDSO con plasma come nuovo finissaggio tessile
Rombaldoni (CNR -Italia) B40
Precursore: esametil disilossano HMDSO

Assessment Number Untreated Deposition 40 W Deposition 40 W Deposition 40 W Deposition 40 W
stage of rubs 5min 2 Pa 9 min 2 Pa 5 min 20 Pa 9 min 20 Pa
1 125 3-4 4-5 4-5 4-5 4-5
2 500 3 4 4 4 4
3 1000 1-2 3-4 34 3 34
4 2000 1 3 3 2-3 3
5 5000 1 2-3 2-3 2 2-3
8 7000 1 2 12 2 2
cs

Abserbance [aL.]

iay :f

T80 280 2180 1680 1760 ail
Wavanum ber [zm-1]

Figure 6. Knitted wool fabrics untreated (left, grade 1) and plasma coated (right, grade 2) at 5000 rubs.
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Modificazione superficiale del PES attraverso enzimi lipolitici
Freddi (SSS -Italia) B51

20
0,14 -
100
: 0,12 4
£
% | 0.10- “
;:"i 50 |
. 0,08 l
=:: 40+ " l
= =
-t
T 0,05 o E
20— = r
0,04 o
o i 1
Unireated FET Treal=d PET fipre  Treatec FET fhre |E
ibre 120 minui=s 240 minutes 0.0 f i
r il
2 Water contact ancle valuss of PET fibres after enzvmatic treatment. 000 , : ; : e B
17 I:CI ECICI 15 IZIIZ -10:1 12 :IIZI 12 I:C 1103 1IZICC 900 300

A - B Vavenumbers (cm™)

Figure 3: Water contact angle: untreated (A) and enzyme treated PET fabric (B).
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Modellizzazione dell’effetto del colore sulla protezione UV di un tessuto di cotone
Riva (Instituto de Investigacion Textil de Terrassa (INTEXTER)) E56

Modello matematico per relazionare 'UPF finale con parametri di applicazione

La maggior parte dei tessuti per abbigliamento intimo e
sport non protegge a sufficienza dalle radiazioni UV.

Una variabile importante e il colore del substrato che
influenza I'assorbimento delle radiazioni solari.

Si valuta I'assorbimento a differenti intensita di tre diversi
coloranti azoici

G Direot Red 38 G Dinect Rid 85

L EHEERBARER

Direct Blu 77
Direct Yellow 98
Direct Red 89

cUPFia

B UPF <15 [ 122 UPF <25 025 = UPF =40 OU=F = 4l

40

35 1

30

Transmitancia (%)
E

280

UPF inicial bajo

VB

(290 - 315 nm)

Uva

315 - 200 rm)

300 310 320

330 340 350 360 370 380 380 400

I onevitued ce onda fnm)
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Relazione guantitativa per la creazione di coloranti dispersi ad alte proprieta tecniche

Telegin (lvanovo University - Russia) A68

(5] [=1] =]
1 1

[~
1

Light fastness ./ rating
=
1

2%
1

-t

o
o o o
o o o
oo
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-0.4 -9.2 -9 -8.8 -85
EHOMO)/ eV

Fig.5. Relationship between HOMO energy and light fastness of disperse dyes

on polyester

-8.4
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poly amide
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Fig.6. Relationship betwean HOMO enargy and light fastness of disperse dyes
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Fig.7. Relationship between LUMO energy and light fastness of disperse dyes
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Modificazione del tessuto tramite fluido supercritico e/o electron beam irradiation
Hori (Fukui University -Giappone) A68

+ O in scCOz —o—o—
P foer () pyrroe ® 00
Impregnation of pyrrole

in FeCl; solution

Polymerization of pyrrole
Fig.2 Preparation of conductive PET fabric by
immersing of pyvrrol and its polvmerization.

Unireated PET PET impr ?‘“ ed  After polymerization of Fig.12 Practica ‘superfritical fluid plant having 350 litter
with I[13wt% | i3 =0
L ) yrre . treating bath for fiber and texnle treatments.
. I inscCOy [
PET fiber impregnation of 21 PET
croasinkig agent: [} l in water
naturd pobymar - Ap

Dyeing with methylene bF
to confirm on PET

Fig 4 Impregnation of crosshinking agent into PET fiber
and surface modification with natural polymers.
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Processi elettrochimici per la tintura tessile -stato della ricerca e sviluppi
Bechtold (Innsbruck University -Austria) C19

Possibili utilizzi:
- Per la tintura di coloranti a riduzione (indigo, zolfo);

drestuﬂ‘ redox potential

dyeing
cand . LA h/—\\\apparatus
- Lanaeggio cell

[
Vantaggi: D
[

- Semplice controllo delle condizioni di tintura e di misura
dei potenziali; D

- Decolorazione effluenti current supply

- Buona riproducibilita; R [ Creuation
- Stabilita della concentrazione del colorante; i

- Minor prodotti chimici (riduzione 80%), acqua, energia; firation ] — e

- Enviromental Friendly; E’iﬂg‘ﬁ dveball

- Minor impatto sui reflui.
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DBD plasma per processi tessili
Carneiro (Minho University —Portogallo) F30

Cost of Production per m?
—— without DED freatment —&— with DBD treatment 524
70
6,94 c-nn
2 83,76 * oas
En E 016
(o}
Z= &4
o ",;f -
E cn ' Traditinnal NRn/Plasma
2% Wi 0.22 016
=
40
&0 7o B o0 oo Energy consumption
Bleaching temperature (°C)
14
12
10
% 8
4 6
4
Fd
0
REACTIVE DYE "WITHOUT TREATMENT REACTIVE DYE WITH DED TREATMENT Traditicmal MR Plasma
100 1w T4 11,08 11,45
a0 k]
B0 0
F o -3._' 0
w60 w .
T“E_ N TE - Water consumption
A @ A
3 11
A o E i 12
1) a0 =
10 - 10 2 1:
[ ) H .
¥ I & I M 3 313 & A6 W W W &F b V0 T4 VR O 3 6 4034 1% 23 16 30 34 34 41 46 S0 54 5E B 66 7O T4 TE 42 §6 S0 E.r 1
Timve] min) Titedmien} - 2
i
. .. . . . .. Traditional DBO/Masma
Esaurimento bagno i tintura di un substrato laniero con coloranti reattivi B Liters x 1000
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Influenza del finissaggio con dendrimeri sul colore di un tessuto di cotone/PES
Rosace (Universita di Bergamo -ltalia) A18

Hydrophobic Hydrophilic
Drop Drop
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Cl
© © Cl Me HC @CH Me Cl
W HN CIP-N.\. 0 _n-NER:cl
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Influenza del finissaggio con dendrimeri sul colore di un tessuto di cotone/PES
Rosace (Universita di Bergamo -ltalia) A18
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Influenza del finissaggio con dendrimeri sul colore di un tessuto di cotone/PES
Rosace (Universita di Bergamo -ltalia) A18
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Influenza del finissaggio con dendrimeri sul colore di un tessuto di cotone/PES
Rosace (Universita di Bergamo -ltalia) A18

3,00
ODWR ODWOR BPAWOR
2001
4
- —.
0,00
Azo+VS Anthraquinone+VvS
3.00 3.00
A AR
250 — x Absorbance 2.50 *
& AE
2.00 2.00 * &
1.50 150 - A AR
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1.00 % 100 - ® AE A A
2 Q X
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Acquazero — Innovazione per I'ambiente e per la riduzione dei costi
Corbellini (Noseda -Italia) F70

Obiettivo: Tempi, costi, qualita.

Realizzazione di una macchine per la tintura di filati su rocca che:
- Minimizza il rapporto di bagno mantenendolo costante (es 1:4 col reattivi);
- Flessibile (da una rocca fino al carico massimo)

l
Durata ciclo (h) h_l [ AcquazeERO

I:I Standard
Consumo vapore
per ciclo (kg'ciclo®1.000)

Consumo acqua

per ciclo (mafciclo®10)
Caonsumo enemia elettrica
per ciclo (kKW/ciclo*100)

Costi diretti di tintura
escluso chimica (€/ciclo™100)

Produzione annua
per macchina (t'anno®1.000)
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Macchina per il Plasma atmosferico (APP), Grinp Technology
Pavan (Grinp -ltalia) F36

Grinp ha sviluppato una macchina APP in continuo.
L’altezza del tessuto lavorato puo variare da 60 a 400 cm.

Vantaggi:

- Aumento dell’idrofilia di fibre sintetiche quali PET, Kevlor, Nomex.
- Aumento della tangibilita della lana 60%.

- Antinfeltrimento.
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Sviluppo di nuove resine fluorocarboniche
Mignanelli (Bozzetto spa) E8

Bozzetto e 3M hanno sviluppato una nuova generazione di prodotti fluorocarbonici con proprieta
repellenti, stain release e azione combinata.

Questi nuovi composti si basano su catene C4 anziché sulle tradizionali C8.

Tali prodotti garantiscono un comportamento migliore verso I'ambiente e sotto il profilo della salute
umana.
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Nuovi sviluppi sui finissaggi con fluorocarboniche
Knaup (Clariant -svizzera) E8

100% Cotton, Fluoro equal, resin finished, cured 1 min at 170°C, tumble dried after laundering

Spray Qil
100 4 7 -
3 E

90 A

PFOS assenti
PFOA non rintracciabili con =
gli attuali metodi analitici

70 1

B0 A

0 04

Intisl 5:60°C 10:60%C Initisl SwElmC 10:60"C

W hova M2114 ®C3 chemistry BCE competition mhova M2114 ®C8 chemistry ®CBE competition

Performance Profile of Nuva® N 2114
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Formaldeide rischio evitabile o non evitabile nei pigmenti da stampa
Siemensmeyer (BASF SE -Germania) A16

| composti che rilasciano formaldeide sono largamente utilizzati in ambito industriale.

Comungue sono sempre maggiori i limiti imposti dal legislatore, in considerazione della
pericolosita del prodotto.

Basf ha creato una serie di prodotti per stampa liberi da formaldeide e isocianati.

Table 8: Comparison of prints and fastness properties

Formaldehyde-free Helizarin® Standard printing system
pigment printing system
Knitted fabric Woven fabric Knitted fabric Woven fabric
Original print \
; '/ (. “’
Table 9: Comparison of measured formaldehyde values (ppm) e
Knitted fabric Woven fabric § x household »

wash 60 °C

Formaldehyde-free Helizarin® 4 4 (evaluated !

. Lo according to DIN
pigment printing system EN IS0 105 AO2)
Standard pigment printing system 89 96  a-s 4 4 4
T Rub fastness, dry 4-5 4-5 4-5 4-5

Unprinted cotton 4 4 (DIN EN 150 106-
X12)
Rub fastness, wet 3-4 3 3 3
(DIN EN I1SO 105-
X12)
Fastness to dry 4 4 4 4
cleaning (DIN EN
ISO 105-D01)




2008 NEW
HORIZONS
OF TEXTILE

L/\

FINISHING

21
IFATCC

INTERNATIONAL
CONGRESS

BARCELONA ZOOB8

R

Applicazioni industriali

Soluzioni per la stampa tessile digitale
Berninger (Dystar -Germania) A67

Development of printers for digital textile printing 2007 DySta Price vs. output - digital textile printers

digital textile printing

i

® Reactive
® Acid

® Dispersion

= Direct printing
- sublimation-stable dyes

= Transfer printing (dye-sub)
- sublimation dyes

@ Pigments

Mimakd TG Hellanders

15 - 150 méfh

Pre- and aftertreatment

Pretreatment Fixation

e

MS J-Cos ;
ont SETeMa Portafix Universal

P

'

Rimslow Precoat-W M- VAPOISERIRE5C

Price
[Eura]
700,000

300000

200,000
Robustelll

100,000
mad. Mimaki JV5

40-300 mi'h

System components in digital textile printing -
perfect coordination is necessary

5

HPS ColorWash

Color management

MSs-Washer

200 300
Printing output [mé/h]

Pretreatment

Fixation

Aftertreatment
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Nuovo sviluppo per la tintura in continuo di una mista PES/CO
Tolksdorf (Dystar -Germania) A4

= - P Pad-dry-thermosol Pad-dry (reactive) ___
Influence of pH on standard disperse dyes Yellowing of cotion after thermosoling at 210 °G [ tdisnersel 0. . . . GF T

Reduction
clearing

Fixation
(reactive]

Untreated After Biter
fabric thermosoling thermosoling
at10°¢ at0°¢
pH 45 pH 11 pH45 pH10

Fig 3. Process scheme PDTPS with reactive/disperse dyes

Econtrol T-GA

| Pad-Econtrel dry-tharmosol

.zi.;“i?i_ﬂ&; I ® Single pad recipe: Fixation of Levafix G

Levafid GA dyves
Dianid T-GA dyves

Sera Gon T-GA fiXing agent
Ecentrol T-CA — Wash off Sera Gal T-GA process conditioner
| ﬂa L Econtrel T-GA drving + thermosoling
at 210°C
— L Wash off with Sera Wash T-GA
| I Feomtrol Feontrol
T-60 Standard
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GRAZIE PER L'ATTENZIONE



